
ZVDSpänezerkleinerer Typ ZVD
Chip reducer type ZVD



Eigenschaften. 
Properties.  1

Geeignet für verschiedene 
Spansorten (z.B. Stahl, Guss, 
Aluminium, Kunststoff).

Suitable for different chip  
types (e.g. steel, cast iron,  
aluminium, plastic).
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Gutes Einzugsverhalten auch bei 
großen Späneknäulen.

Good feed characteristics, even 
with larger clumps of chips.

Funktion. 
Function.

Der Spänezerkleinerer ZVD ist speziell zur Zerkleinerung von 
Metall- und Kunststoffspänen an zentralen Sammelstellen 
geeignet. Dabei ist ein kontinuierlicher (z.B. über Förderer) 
oder diskontinuierlicher (z.B. über Spänewagen) Späneein
wurf möglich. Die Anlage kann unterschiedliche Aufgaben 
erfüllen:

Volumenreduzierung
Verbessert die Transport- und Lagereigenschaften von Woll- 
und Wickelspänen.

Vorbehandlung zur Weiterbearbeitung
Voraussetzung zum Zentrifugieren, Pressen, Einschmelzen, 
Fördern, etc.

Vorbehandlung zum Schüttguttransport (Version m. Lochsieb) 
Voraussetzung zum Transportieren mit Rückpump- oder Saug
stationen. Bei Stahlspänen ist hierfür in der Regel ein nachge
schalteter Spänezerkleinerer vom Typ ZV zur Feingranulierung 
notwendig.

Einsatzbereiche.   Areas of application.

The ZVD chip reducer is specially suited to reducing metal  
and plastic chips at central collection points. Both continuous  
(e.g. via a conveyor) and discontinuous (e.g. via chip carriers) 
chip feeding is possible. The system can be used for different 
tasks:

Reduction in volume
Improves transportation and storage capacity of wool and 
coiled chips.

Preprocessing
Processing prior to centrifuging, pressing, melting, conveying, 
etc.

Preprocessing for bulk material transportation (version with 
perforated strainer) 
Processing for transportation in a return pumping or extrac-
tion station. For steel chips, a type ZV chip reducer for fine 
granulation is usually required downstream.

Geschlossene Ausführung
Closed version

Antriebsmotor
Drive motor

Offene Ausführung
Open version

Wendetrichter (Option)
Rotating hopper (optional)

Vorschnitt
Precutter

Lochsieb
Perforated strainer

Vorschnitt
Precutter

Antriebsmotor
Drive motor

Antriebsmotor
Drive motor

Wendetrichter (Option)
Rotating hopper (optional)

Vorschnitt
Precutter

Formschale
Moulded tray

Vorschnitt
Precutter

Antriebsmotor
Drive motor
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Einfacher, robuster und 
service-freundlicher Aufbau.

Simple, robust and 
service-friendly design.

5
Geringer Energiebedarf.

Minimal energy 
consumption.

Ausstattung.   Equipment.

1. 	Die Späne fallen von oben in den Trichter.

2.	 Der Rührarm des Wendetrichters (Option) positioniert 	
	 durch seine kreisförmige Bewegung die Späne stets von 	
	 neuem in den Einzugsbereich der Messer. Das verhindert 	
	 Brückenbildungen.

3. 	Die beiden rotierenden Messer erfassen die Späne und 	
	 ziehen sie in das Schneidwerk. Durch die entgegen-
	 gesetzte Drehrichtung werden große Büschel zusätzlich 	
	 auseinander gezogen.

4. 	Geschlossene Ausführung
	 Die (vor)zerkleinerten Späne gelangen solange in den 	
	 Einzugsbereich der Messer zurück, bis sie durch das 	
	 Lochsieb fallen.
 	 Offene Ausführung
	 Die zerkleinerten Späne fallen durch die beiden 		
	 Formschalen. Auch Störteile können dort herausfallen.

	 Ausstattung   Equipment	 Variante   Version	 Typ   Type	 Anwendung   Application 				     
Alle Ausführungen   All models

	 Antrieb	 2 x 2,2 kW 		   Mittlere Belastung   Medium load

	 Drive	 2 x 4 kW  		   Hohe Belastung   High load

		  Manuell    	 -m
	 Störteileauswurf	 Manual	 -m

	 Part ejector	 Automatisch*  	 -a  	
		  Automatic*	 -a	

Geschlossene Ausführung   Closed version

	 Granuliersieb 		  -G	 Schüttguttransport (definierte Spanlängenbegrenzung)
	 Granulate strainer		  -G	 Bulk material transportation (defined chip length)

Offene Ausführung   Open version

	 Formschale  		  -F	 Vorzerkleinerung
	 Moulded tray		  -F	 Prereduction

Zubehör   Accessories

	 Wendetrichter mit Rührarm  		   	 Verhakte Späne
	 Rot. hopper with stirring paddle		   	 Trapped chips

	 Zuführtrichter (passiv)			   Lockere Späne
	 Feed hopper (passive)			   Loose chips

4
Mit Störteileauswurf ausführbar.

Also available with part ejector.

*Nur bei geschlossener Ausführung   *Only on closed version
Beispiel: ZVD 600-G-m = Baureihe ZVD, Schnittbreite 600 mm, mit Granuliersieb und manuellem Störteileauswurf
Example: ZVD 600-G-m = ZVD series, cutting width 600 mm, with granulate strainer and manual part ejector

1. 	�The chips fall into the hopper from above.

2.	� The circular motion of the stirring paddle in the rotating 
hopper (optional) pushes the chips towards the blades 
and prevents blockages from forming.

3. 	�The two rotating blades catch the chips and pull them  
into the cutting unit. The blades rotate in the opposite 
direction to one another, pulling apart large clumps of 
chips along the way.

4. 	�Closed version
	 The (pre)reduced chips are carried towards the blades 	
	 until they fall through the perforated strainer.
 	 Open version 
	 The reduced chips fall through the two moulded trays. 	
	 Faulty parts can also fall out here.




